
Vítûzn˘ t˘m!

Zwyci´ski zespó∏!

äÓÏ‡Ì‰‡ ÔÓ·Â‰ËÚÂÎÂÈ!



Stroje nejnovûj‰í generace série Neomig jsou 

ideálním fie‰ením, schopné uspokojit jakékoliv 

aplikaãní poÏadavky. 

Tyto poloautomatické generátory pro svafiování 

metodou Mig/Mag s elektromechanickou 

technologií (Step)  se vyznaãují pfiede‰ím tûmito 

vlastnostmi: masívnost, jednoduché pouÏití, 

malé rozmûry a spolehlivost. Lze je rozdûlit 

následovnû:

•  jednofázové napájení (1x230V), nebo 

tfiífázové napájení (3x400V).

•  rozsah v˘konu (od 140 A do 400 A).

•  dodává se i v synergické verzi.

Urzàdzenia nowej generacji z serii Neomig 

sà idealnym rozwiàzaniem dla wszystkich 

zastosowaƒ spawalniczych. 

Pó∏automatyczne êród∏a pràdu MIG/MAG 

Neomig sà wytrzyma∏e, ∏atwe w obs∏udze, 

kompaktowe i niezawodne. Wszystkie modele 

wykorzystujà elektromechanicznà technologi´ 

skokowà, a ró˝nice mi´dzy nimi obejmujà:

• zasilanie jednofazowe (1x230V) lub trójfazowe 

(3x400V);

• moc (od 140 do 400 A);

• dost´pnoÊç wersji synergicznej.

ë‚‡Ó˜Ì˚Â ‡ÔÔ‡‡Ú˚ ÔÓÒÎÂ‰ÌÂ„Ó 

ÔÓÍÓÎÂÌËfl ÒÂËË Neomig  - Ë‰Â‡Î¸ÌÓÂ 

ÔÂ‰ÎÓÊÂÌËÂ, Û‰Ó‚ÎÂÚ‚Ófl˛˘ÂÂ Î˛·˚Ï 

ÔËÍÎ‡‰Ì˚Ï ÔÓÚÂ·ÌÓÒÚflÏ.

èÓ˜ÌÓÒÚ¸, ÔÓÒÚÓÚ‡ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË, 

ÍÓÏÔ‡ÍÚÌÓÒÚ¸ Ë Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚ¸ fl‚Îfl˛ÚÒfl 

ÓÒÌÓ‚Ì˚ÏË ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍ‡ÏË 

ÔÓÎÛ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍËı ˝ÎÂÍÚÓÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍËı 

(¯‡„Ó‚˚ı) ‡ÔÔ‡‡ÚÓ‚ ‰Îfl Ò‚‡ÍË  Mig/Mag. 

åÓ‰ÂÎË ‡ÔÔ‡‡ÚÓ‚ ‡ÁÎË˜‡˛ÚÒfl ÔÓ:

•  Ó‰ÌÓÙ‡ÁÌÓÏÛ (1ı230 Ç) ËÎË ÚÂıÙ‡ÁÌÓÏÛ 

ÔËÚ‡ÌË˛ (3ı400 Ç).

• ÛÓ‚Ì˛ ÏÓ˘ÌÓÒÚË (ÓÚ 140° ‰Ó 400 Ä).

• ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚË ÔÓÒÚ‡‚ÍË ‚ ÒËÌÂ„Ë˜ÂÒÍÓÏ 

ËÒÔÓÎÌÂÌËË.



Nové modely Neomig se vyvinuly z mnohaleté zku‰enosti fi rmy Selco v oboru 

poloautomatick˘ch sváfieãek urãen˘ch k profesionálnímu sváfiení metodou Mig/Mag.

Zaruãují vynikající dynamiku svafiování a uspokojí bez problémÛ ve‰keré poÏadavky vynikající dynamiku svafiování a uspokojí bez problémÛ ve‰keré poÏadavky vynikající dynamiku svafiování

t˘kající se svafiovaného materiálu (Ïelezo, ocel, hliník, bronz…) a rÛzn˘ch pracovních 

prostfiedí:

v˘roba lehk˘ch, stfiedních a tûÏk˘ch konstrukcí, stavebnictví, karosárny, lodûnice, 

údrÏbáfiství, pfiepravní prÛmysl, kováfiství.Díky zafiízením Soft-Start a Burn-Back, je 

zaruãeno vÏdy perfektní spu‰tûní stroje a pfiedev‰ím bezpeãn˘ a spolehliv˘ chod v 

jak˘chkoli pracovních podmínkách.

Doskona∏e spawanie • ÇÂÎËÍÓÎÂÔÌ‡fl Ò‚‡Í‡

Prvotfiídní svafiování

Nové modely Neomig se vyvinuly z mnohaleté zku‰enosti fi rmy Selco v oboru 

poloautomatick˘ch sváfieãek urãen˘ch k profesionálnímu sváfiení metodou Mig/Mag.

 a uspokojí bez problémÛ ve‰keré poÏadavky 

t˘kající se svafiovaného materiálu (Ïelezo, ocel, hliník, bronz…) a rÛzn˘ch pracovních 

v˘roba lehk˘ch, stfiedních a tûÏk˘ch konstrukcí, stavebnictví, karosárny, lodûnice, 

Soft-Start a Burn-Back

spolehliv˘ chod

Nowe modele spawarek Neomig stanowià owoc wieloletniego doÊwiadczenia 

Selco w tworzeniu pó∏automatycznych urzàdzeƒ MIG/MAG dla profesjonalistów. 

èród∏a pràdu Neomig zapewniajà doskona∏à dynamik´ ∏uku, umo˝liwiajàc 

prac´ z wszelkimi materia∏ami (˝elazem, stalà, aluminium, bràzem...) w takich 

zastosowaniach, jak lekkie i ci´˝sze prace przemys∏owe, prace budowlane, 

konstrukcyjne i terenowe, zadania konserwacyjne oraz prace w przemyÊle 

transportowym czy kowalstwie.

Uk∏ady Soft-Start i Burn-Back zapewniajà idealne zajarzanie ∏uku za ka˝dym 

razem oraz przede wszystkim bezpieczeƒstwo i niezawodnoÊç w ka˝dych 

okolicznoÊciach.

Synergic System

çÓ‚˚Â ÏÓ‰ÂÎË Ò‚‡Ó˜ÌÓ„Ó ‡ÔÔ‡‡Ú‡ Neomig – ÂÁÛÎ¸Ú‡Ú ÓÔ˚Ú‡ 

‡·ÓÚ˚ ÍÓÏÔ‡ÌËË Selco ‚ ÚÂ˜ÂÌËË ÏÌÓ„Ëı ‰ÂÒflÚËÎÂÚËÈ ‚ Ó·Î‡ÒÚË 

ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ ÔÓÎÛ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍËı ‡ÔÔ‡‡ÚÓ‚ ‰Îfl Ò‚‡ÍË Mig/Mag ‰Îfl 

ÔÓÙÂÒÒËÓÌ‡Î¸ÌÓ„Ó ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl.

ÄÔÔ‡‡Ú˚ „‡‡ÌÚËÛ˛Ú ÓÚÎË˜ÌÛ˛ ‰ËÌ‡ÏËÍÛ Ò‚‡ÍË Ë ‚ ÒÓÒÚÓflÌËË 

Û‰Ó‚ÎÂÚ‚ÓËÚ¸ ‚ÒÂ ÔÓÚÂ·ÌÓÒÚË Í‡Í ‚ ÓÚÌÓ¯ÂÌËË Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚ (ÊÂÎÂÁÓ, 

ÒÚ‡Î¸, ‡Î˛ÏËÌËÈ, ·ÓÌÁ‡…), Ú‡Í Ë ‚ ‡ÁÎË˜Ì˚ı Ó·Î‡ÒÚflı ÔËÏÂÌÂÌËfl:

ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËÂ ÎÂ„ÍËı, ÒÂ‰ÌËı Ë ÚflÊÂÎ˚ı ÏÂÚ‡ÎÎÓÍÓÌÒÚÛÍˆËÈ, 

ÒÚÓËÚÂÎ¸ÒÚ‚Ó, ÒÛ‰ÓÒÚÓÂÌËÂ, ÂÏÓÌÚÌ˚Â ‡·ÓÚ˚, Ú‡ÌÒÔÓÚ Ë 

ÍÓÚÎÓÒÚÓÂÌËÂ.

ëËÒÚÂÏ˚ Soft-Start (ÔÎ‡‚Ì˚È ÒÚ‡Ú) Ë Burn-Back (‡ÒÚflÊÍ‡ ‰Û„Ë) 

Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛Ú ÓÚÎË˜Ì˚È ÔÛÒÍ Ë „‡‡ÌÚËÛ˛Ú, ÔÂÊ‰Â ‚ÒÂ„Ó, ·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓÒÚ¸ 

Ë Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚ¸ ÔË Î˛·˚ı ÛÒÎÓ‚Ëflı ‡·ÓÚ˚.

Neomig 2000/2400/3000/4000

Na ovládacím panelu je moÏné velmi jednoduch˘m zpÛsobem navolit 

ideální program synergick˘ch kfiivek, nastavit druh pouÏívaného 

materiálu a prÛmûr drátu v souladu s poÏadavky na svar.

Z panelu sterujàcego mo˝na ∏atwo wybraç idealnà krzywà spawania 

synergicznego i ustawiç rodzaj materia∏u i Êrednic´ drutu zgodnie z 

zapotrzebowaniami.

ÑÎfl Û‰Ó‚ÎÂÚ‚ÓÂÌËfl ÒÔÂˆËÙË˜ÂÒÍËı ÚÂ·Ó‚‡ÌËÈ ÔË 

ÔÓ‚Â‰ÂÌËË Ò‚‡ÍË Ò Ô‡ÌÂÎË ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl Ò Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓÈ 

ÎÂ„ÍÓÒÚ¸˛ Á‡‰‡ÂÚÒfl Ë‰Â‡Î¸Ì‡fl ÔÓ„‡ÏÏ‡, ËÒÔÓÎ¸ÁÛ˛˘‡fl 

ÒËÌÂ„Ë˜ÂÒÍËÂ ÍË‚˚Â, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÚËÔ ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÏÓ„Ó 

Ï‡ÚÂË‡Î‡ Ë ‰Ë‡ÏÂÚ ÔÓ‚ÓÎÓÍË.



Ovládací panel Standard
Ovládací panel Standard umoÏÀuje regulování 
v‰ech hlavních parametrÛ svafiovaní velice 
jednoduch˘m zpÛsobem. Nastavování se 
provádí ruãnû regulaãními knofl íky v˘konu a 
rychlosti posuvu drátu.

Standardowy panel sterujàcy
Standardowy panel sterujàcy umo˝liwia 
szybkà i ∏atwà regulacj´ podstawowych 
parametrów spawania za pomocà pokr´te∏ 
regulacji mocy i pr´dkoÊci podawania drutu. 

ëÚ‡Ì‰‡ÚÌ‡fl Ô‡ÌÂÎ¸ 
ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl

ëÚ‡Ì‰‡ÚÌ‡fl Ô‡ÌÂÎ¸ ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl 

ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ÔË ÔÓÏÓ˘Ë Û˜ÂÍ Â„ÛÎËÓ‚ÍË 

ÏÓ˘ÌÓÒÚË Ë ÒÍÓÓÒÚË ÔÓ‰‡˜Ë ÔÓ‚ÓÎÓÍË 

Í‡ÈÌÂ ÔÓÒÚÓ Â„ÛÎËÓ‚‡Ú¸ ‚ÒÂ 

ÓÒÌÓ‚Ì˚Â Ô‡‡ÏÂÚ˚ Ò‚‡ÍË.

¸atwe w obs∏udze • èÓÒÚÓÚ‡ ‚ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË¸atwe w obs∏udze èÓÒÚÓÚ‡ ‚ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË

Jednoduché pouÏití

Synergick˘ ovládací panel
Modely Neomig 2000/2400/3000/4000 
jsou k dispozici i v synergické verzi vybavené 
ovládacím panelem prvkÛ spolu s ãetn˘mi 
programy uloÏen˘mi do pamûti panelu, 
umoÏÀují velmi jednoduché pouÏívání tûchto 
generátorÛ a jsou tudíÏ vhodné i pro ménû 
zku‰ené pracovníky. 
Aktivní interakce mikroprocesoru pfii svafiování 
(zafiízení Auto-Setting) umoÏÀuje automatické 
vyrovnávání svafiovacích parametrÛ s ohledem 
na hodnoty napájecího napûtí, polohu 
sváfieãe pfii svafiování, druhu plynu a zruãnosti 
pracovníka tak, aby se zaruãil stabilní 
svafiovací oblouk.
Na digitálním displeji se zobrazují hodnoty 
proudu a napûtí oblouku a po vypnutí stroje 
se do pamûti stroje uloÏí parametry pouÏité pfii 
posledním svafiování.

Synergiczny panel sterujàcy
Modele Neomig 2000/2400/3000/4000 
dost´pne sà równie˝ w wersjach z synergicznym 
panelem sterujàcym, wyposa˝onym w szereg 
fabrycznych programów spawania, dzi´ki 
którym êród∏o pràdu jest bardzo ∏atwe w 
obs∏udze nawet dla mniej doÊwiadczonych 
spawaczy.
Czynne uczestnictwo mikroprocesora w 
regulacji procesu spawania (uk∏ad Auto-
Setting) umo˝liwia automatyczne dostosowanie 
parametrów spawania do takich dodatkowych 
czynników, jak poziom zasilania, pozycja 
pracy, rodzaj gazu czy umiej´tnoÊci 
spawacza, co pozwala na utrzymanie idealnie 
stabilnego ∏uku. 
Bie˝àce wartoÊci napi´cia i nat´˝enia 
pràdu spawania sà widoczne na cyfrowym 
wyÊwietlaczu, a w chwili wy∏àczenia 
urzàdzenia ustawione parametry spawania sà 
automatycznie zapami´tywane. 

ëËÌÂ„Ë˜ÂÒÍ‡fl Ô‡ÌÂÎ¸ 
ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl
ë‚‡Ó˜Ì˚Â ‡ÔÔ‡‡Ú˚ ÏÓ‰ÂÎÂÈ Neomig 
2000/2400/3000/4000 ÏÓ„ÛÚ ËÏÂÚ¸ 
ÒËÌÂ„Ë˜ÂÒÍÓÂ ËÒÔÓÎÌÂÌËÂ Ë ÓÒÌ‡˘ÂÌ˚ 
Ô‡ÌÂÎ¸˛ ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl Ò ÏÌÓ„Ó˜ËÒÎÂÌÌ˚ÏË 
ÔÓ„‡ÏÏ‡ÏË Á‡ÌÂÒÂÌÌ˚ÏË ‚ Ô‡ÏflÚ¸, 
ÍÓÚÓ˚Â ˜ÂÁ‚˚˜‡ÈÌÓ Ó·ÎÂ„˜‡˛Ú 
˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆË˛ ‡ÔÔ‡‡Ú‡ Ë ‰ÂÎ‡˛Ú Â„Ó 
ÔË„Ó‰Ì˚Ï ‰Îfl ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl ÌÂ Ó˜ÂÌ¸ 
ÓÔ˚ÚÌ˚Ï ÔÂÒÓÌ‡ÎÓÏ.
ÄÍÚË‚Ì‡fl ‰ÂflÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ ÏËÍÓÔÓˆÂÒÒÓ‡ 
‚ ÔÓˆÂÒÒÂ Ò‚‡ÍË (ÒËÒÚÂÏ‡ Auto-
Setting - Ä‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍ‡fl ç‡ÒÚÓÈÍ‡) 
Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÂ 
Â„ÛÎËÓ‚‡ÌËÂ Ô‡‡ÏÂÚÓ‚ Ò‚‡ÍË, 
Û˜ËÚ˚‚‡˛˘ÂÂ ÛÒÎÓ‚Ëfl ˝ÎÂÍÚÓÔËÚ‡ÌËfl, 
ÔÓÎÓÊÂÌËÂ ÓÔÂ‡ÚÓ‡ ÔË Ò‚‡ÍÂ Ë 
Â„Ó ÎÓ‚ÍÓÒÚ¸, ‚Ë‰ „‡Á‡, ÔÓ‰‰ÂÊË‚‡fl 
ÌÂËÁÏÂÌÌÓÈ ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸ Ò‚‡Ó˜ÌÓÈ ‰Û„Ë. 
ç‡ ˆËÙÓ‚ÓÏ ‰ËÒÔÎÂÂ ÓÚÓ·‡Ê‡˛ÚÒfl 
ÁÌ‡˜ÂÌËfl ÚÓÍ‡ Ë Ì‡ÔflÊÂÌËfl ‰Û„Ë, ‡ ÔË 
‚˚ÍÎ˛˜ÂÌËË Á‡ÔÓÏËÌ‡˛ÚÒfl ÔÓÒÎÂ‰ÌËÂ 
ÛÒÎÓ‚Ëfl ÔÓ‚Â‰ÂÌËfl Ò‚‡ÍË.

Neomig 1600/2000/2200/2400 Neomig 3000/4000

Neomig 2000/2400/3000/4000

Volba typu materiálu
Wybór rodzaju materia∏u
Ç˚·Ó ÚËÔ‡ Ï‡ÚÂË‡Î‡

Navolení prÛmûru drátu
Wybór Êrednicy drutu
Ç˚·Ó ‰Ë‡ÏÂÚ‡ ÔÓ‚ÓÎÓÍË



Tok vzduchu je úãelnû rozveden˘ kanálky 
tak, aby bylo zaruãeno optimální 
ochlazování tûch ãástí, které jsou podrobené 
tepelnému namáhání.

Przep∏yw powietrza ch∏odzàcego 
jest specjalnie ukierunkowany w celu 
zapewnienia optymalnego ch∏odzenia 
najbardziej nagrzewajàcych si´ 
podzespo∏ów.

èÓÚÓÍ ‚ÓÁ‰Ûı‡ Ì‡Ô‡‚ÎflÂÚÒfl ÔÓ 
ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚Ï Í‡Ì‡Î‡Ï, ÍÓÚÓ˚Â 
ÓÔÚËÏËÁËÛ˛Ú ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËÂ Ì‡„Â‚‡ÂÏ˚ı 
˜‡ÒÚÂÈ.

Generátor a tlaková nádoba s plynem jsou usazené na 
podvozku a vytváfií tak jedin˘ uspofiádan˘ celek, kter˘ 
zjednodu‰uje pfiemísÈování zafiízení.
Modely Neomig jsou generátory mal˘ch rozmûrÛ 
a kompaktní konstrukce. Jednotka podavaãe 
drátu vestavûná do generátoru racionálnû vyuÏívá 
pracovního prostoru.
Konfigurace pfievodovky s dvou kladkov˘m podavaãem 
zaruãuje nejvhodnûj‰í podmínky pfii posuvu sváfiecího 
drátu.

èród∏o pràdu i butla z gazem sà zamontowane na 
wózku, co znacznie u∏atwia transport ca∏ego systemu.
Urzàdzenia Neomig sà kompaktowym êród∏ami pràdu 
zarówno pod wzgl´dem rozmiarów, jak i rozwiàzaƒ 
projektowych. 
Zintegrowanie podajnika drutu ze êród∏em pràdu 
pozwala na zwi´kszenie dost´pnej przestrzeni 
roboczej na stanowisku pracy.
2-rolkowy mechanizm podajnika zapewnia 
optymalne podawanie drutu. 

äÓÔÛÒ ‡ÔÔ‡‡Ú‡, ÓÒÌ‡˘ÂÌÌ˚È ÍÓÎÂÒËÍ‡ÏË, 

Ó·ÎÂ„˜‡ÂÚ ÔÂÂÏÂ˘ÂÌËÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl Ë „‡ÁÓ‚Ó„Ó 

·‡ÎÎÓÌ‡, Ó·˙Â‰ËÌflfl Ëı ‚ Ó‰ËÌ ‡ÍÍÛ‡ÚÌ˚È 

‡„Â„‡Ú.

ÄÔÔ‡‡Ú˚ ÏÓ‰ÂÎË Neomig ËÏÂ˛Ú ÌÂ·ÓÎ¸¯ËÂ 

‡ÁÏÂ˚ Ë ÍÓÏÔ‡ÍÚÌÛ˛ ÍÓÌÒÚÛÍˆË˛. 

ìÒÚÓÈÒÚ‚Ó ÔÓ‰‡˜Ë ÔÓ‚ÓÎÓÍË ‚ÒÚÓÂÌÓ ‚ 

‡ÔÔ‡‡Ú Ë ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ‡ˆËÓÌ‡Î¸ÌÓ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸ 

‡·Ó˜ÂÂ ÏÂÒÚÓ.

åÓÚÓ-Â‰ÛÍÚÓ Ò ‰‚ÛÏfl ÓÎËÍ‡ÏË Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ 

Ò‡Ï˚Â ÎÛ˜¯ËÂ ÛÒÎÓ‚Ëfl ÔÓ‰‡˜Ë ÔÓ‚ÓÎÓÍË.

JakoÊç • ä‡˜eÒÚ‚Ó

Modely Neomig se jako ostatnû v‰echny 
generátory fiady Selco podrobují pfiísn˘m 
kolaudaãním testÛm, které ovûfiují funkãnost 
strojÛ v kritick˘ch podmínkách prostfiedí, 
odolnost proti vysoké mechanické námaze a 
soulad s elektromagnetickou kompatibilitou.

Podobnie jak pozosta∏e êród∏a pràdu Selco, 
wszystkie urzàdzenia z serii Neomig muszà 
przejÊç szereg rygorystycznych testów 
koƒcowych, majàcych na celu ostateczne 
sprawdzenie ich pracy w skrajnych warunkach 
atmosferycznych, wytrzyma∏oÊci na uszkodzenia 
mechaniczne oraz zgodnoÊci ze standardami 
emisji elektromagnetycznych.

åÓ‰ÂÎË Neomig, Í‡Í Ë ‚Òfl „‡ÏÏ‡ 

‡ÔÔ‡‡ÚÓ‚ Selco, ÔÓ‰‚Â„‡˛ÚÒfl ÒÚÓ„ÓÈ 

ÔÓˆÂ‰ÛÂ ÍÓÌÚÓÎfl, ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌÓÈ 

‰Îfl ÔÓ‚ÂÍË ‡·ÓÚÓÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚË ‚ 

ÍËÚË˜ÂÒÍËı ÛÒÎÓ‚Ëflı ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ 

ÒÂ‰˚, ÔÓ˜ÌÓÒÚË ÔË ÒËÎ¸ÌÓÏ 

ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍÓÏ ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚ËË Ë Ì‡ 

˝ÎÂÍÚÓÏ‡„ÌËÚÌÛ˛ ÒÓ‚ÏÂÒÚËÏÓÒÚ¸.

Rázové zkou‰ky
Testy wytrzyma∏oÊciowe
íeÒÚ˚ Ì‡ Û‰‡Ì˚e Ì‡„ÛÁÍË

Zkou‰ky  elektromagnetického vyzafiování 
Testy zgodnoÊci elektromagnetycznej
íeÒÚ˚ Ì‡ ˝ÎeÍÚÓÏ‡„ÌËÚÌÛ˛ 
ÒÓ‚ÏeÒÚËÏÓÒÚ¸

Tepelné zkou‰ky
Testy termiczne
íeÔÎÓ‚˚e ÚeÒÚ˚

Zkou‰ka rovnováhy
Testy stabilnoÊci
àÒÔ˚Ú‡ÌËfl Ì‡ ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÒÚ¸

Zkou‰ka Ïivotnosti
Testy wytrzyma∏oÊci mechanicznej
àÒÔ˚Ú‡ÌËfl Ì‡ Ô‡‰eÌËe

Zkou‰ky krytí
Testy stopnia ochrony
IP-ÚeÒÚ˚ 



                     50/60 Hz                   1x230 V                 1x230 V 3x230/400 V          3x230/400 V                         3x230/400 V             3x230/400 V

                                                     16 A                       32 A 16/10 A                  16 A                                      25/16 A                     40/25 A

                     X=20%    (40° C)     140 A                     220 A 200 A                     240 A                                    300 A                        400 A

                     X=60%    (40° C)    80 A                       130 A 130 A                     140 A                                    180 A                        230 A

                     X=100%   (40° C)    60 A                       100 A 100 A                     110 A                                    140 A                        170 A

                     X%           (25° C)     140 A-X=25%        220 A-X=25% 200 A-X=30%        240 A-X=30%                       300 A-X=35%           400 A-X=30%

                     X=60%    (25° C)     100 A                     160 A 160 A                     190 A                                    250 A                        330 A

                     X=100%  (25° C)     80 A                       120 A 120 A                     140 A                                    200 A                        270 A

                                    30-140 A  30-220 A               30-200 A 30-240 A                30-320 A                               30-420 A

                                                       34,5 V                    38,5 V 38,5 V                    41 V                                      42 V                          53 V

                                                       21 S                       21 S 21 S                       21 S                                      21 S                          21 S

                                                           1x7                          1x10 1x10                         1x10                                         2x10                           3x10

                                                      50x91x75               50x91x75 50x91x75               50x91x75                              50x91x75                  50x91x75

                                                  47 kg                    66 kg  48 kg                      58 kg                                     88 kg                        107 kg

EN 60974-1
EN 50199
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Via Palladio, 19

35010 Onara di Tombolo

(Padova) ITALY

Tel. + 39 049 9413111

Fax + 39 049 9413311

E-mail: selco@selco.it

www.selcoweld.com

 Neomig                        1600             2200 2000             2400 3000 4000

SINGLE-PHASE THREE-PHASE

Modely Neomig 1600/2000/2200 osazené ovládacím panelem Standard a modely Neomig 2000/2400/3000/4000 
se Synergick˘m ovládacím panelem jsou k dispozici od ãervna 2004.

Modele Neomig 1600/2000/2200 z panelem standardowym oraz modele Neomig 2000/2400/3000/4000 
z panelem synergicznym b´dà dost´pne ju˝ w czerwcu 2004.

ë‚‡Ó˜Ì˚Â ‡ÔÔ‡‡Ú˚ ÏÓ‰ÂÎË Neomig 1600/2000/2200 ÒÓ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌÓÈ Ô‡ÌÂÎ¸˛ Ë ÏÓ‰ÂÎË Neomig 2000/
2400/3000/4000 Ò ÒËÌÂ„Ë˜ÂÒÍÓÈ Ô‡ÌÂÎ¸˛ ÏÓÊÌÓ Á‡Í‡Á‡Ú¸ Ò Ë˛Ìfl 2004 „. 

Z dÛvodu neustálého v˘zkumu a v˘voje mohou b˘t nûkterá technická data zmûnûna.
Ze wzgl´du na nieustanne prace badawcze i rozwojowe podane parametry mogà ulec zmianie.
çeÔeÍ‡˘‡˛˘ËeÒfl ‡Á‡·ÓÚÍË Ì‡¯e„Ó ÓÚ‰eÎ‡ ËÒÒÎe‰Ó‚‡ËÌÈ Ë ‡Á‚ËÚËfl 

ÔÓ‰‡ÁÛÏe‚‡˛Ú, ˜ÚÓ Ôe‰ÒÚ‡‚ÎeÌÌ˚e ‰‡ÌÌ˚e ÏÓ„ÛÚ ·˚Ú˙ ËÁÏeÌeÌ˚.


